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1 METALBIND sYsTEM [Nt bind’

Atlas 190 was designed to use channels and covers from the METALBIND system.
The covers and the documents are clamped together from the outside by a
Metalbind channel. Covers are larger and protect the documents and edges from
damage, channels only touched by the covers plus making them secure and in
their original condition. Metalbind is the strongest binding method.

A special feature off the Atlas 190 is that it can also bind and de-bind covers
from the C-Bind system.

Metalbind

1 - The back wall of the channel is bent in to hold covers and pages.
2 - The channel is powder coated and covered with an embossed material.
3 - The special shaped Metalbind channel gives a perfect front look of your bound document.
L - Pages are not touched or harmed by the channel they are protected by the covers.
5 - The front view of the cover is never misshaped or deformed.
6 - The special protrusions at each end help to centre the covers and documents
in the channel and stops them moving before binding.
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2 DESCRIPTION

1 -bind and de-binding handle

2 - clamp lever

3 - binding slot

4 - de-binding hooks

5 - de-binding wedge (Metalbind)

6 - channel width selecting tool

7 - front bar of the COVERguide system

8 - back bar of the COVERguide
system with ruler

9 - fixed side stop

10 -adjustable side stop

11 - extended back support

3 HEALTH & SAFETY

+ Before operating the equipment read the Health & Safety
precautions, manufacturers recommendations and the
operation/user manual

* The operation/user manual should be easily available at any
time for the operator

+ The equipment must be kept away and out of reach
of children

* Equipment must be protected against dust and damp
and should be positioned on a strong and sturdy flat surface

+ While binding, do not put fingers into the binding slot

* Be careful when moving the equipment it is very heavy

+ Pay attention the de-binding wedge has sharp edges

* The machine must not be used for any other purposes



other than those indicated in the operating/user manual

+ It is necessary to check and supervise if the equipment is being used and operated
correctly, before reporting any malfunctions or problems to the service department
or dealer

- Equipment must not be located outside or operated in temperatures under 8°C/ 46.4°F
and must be operated in accordance with the general Health & Safety rules

failure to do so could cancel the guarantee

- Repairs must be carried out by authorized staff, during the guarantee period, failure to
do so could cancel the guarantee

4 PREPARATION TO WORK

After taking the device out of the packing box, start assembling the equipment, attach the
extended back support (11) on to the lower back support, to the pre drilled holes with the
Allen key and screws supplied, now fit the bind & de-binding handle (1) with the bolt and
Allen key supplied, in the hole in the side and tightened firmly.

Now place the two plastic bars called (COVER GUIDE SYSTEM) (7 & 8) in the binding slot
(8) with the ruler at the back of the slot, and the second bar (7) with magnets at the front
(see diagram on the opposite page)

The cover guide system has been specially designed to help you insert the covers and
documents into the channel easily and centre covers and documents when using smaller
channels.

It is very important that the cover guide system is fitted correctly in the binding slot (3)
the sloped edges of the bars should be facing each other in the binding slot please check by
looking at the diagram. (see diagram on the opposite page).

The equipment is now ready for work.

5 BINDING WITH METALBIND

1. Use channel width selecting tool (6) or table below to
choose size of channel.

5 10 - 31 10 - 33 10 - 34 10 - 38
7 32 - 60 34 - 63 35 - 63 39 - 67
10 61 - 89 64 - 92 64 - 92 68 - 97
13 90 - 118 93 - 121 93 - 121 98 - 126
16 19 - 148 122 - 150 122 =150 127 - 155
20 149-186 151 - 189 151 - 190 156 - 190

H = hard cover. p = pages. T = transparent cover. S = soft cover. 0 = no cover.
Example: H/p/H =(H) hard cover/ (p)pages / (H) hard cover



10.
1.

12.

Important!
Be sure the back cover faces you.
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Important!
7 - front edge guide for binding jaw The thickness of the documentation
8 - back guide with ruler to be bound must be at least 1,8 mm
A - channel (with the cover). If the documentation is

B - binding jaw thinner, it is necessary to use the filling strips

called O.filling Sticky, available from OPUS
o make document thick enough to bind.

Make sure the binding bars also called cover guide system are correctly inserted into the bin-
ding slot (3) (see PREPARATION TO WORK and diagram above).

. Pull up the bind and de-binding handle (1) to the open position, vertical.
. Move the clamp lever (2) completely to the left.
. Put the channel into the binding slot (3) between the bars (7 and 8) and insure that the chan-

nel is tight against the side stop (9) and the front of the channel is against the binding bar (8)
see diagram above.

When using smaller channels than Ay fit the adjustable side stop (10). Centre the smaller
channel by using the ruler on the back bar in the slot and tighten the side stop (10)and do as
in point 5 above.

. Close the clamp lever (2) to the right until you can feel resistant's on the lever.

Take the pile of documents insure they are even, put it between the covers, check the pages
are centred in relation to the edges of covers.

. Take the documents and covers and push carefully into the channel between the protrusions

in the binding slot. NOTE that 5 mm 0.CHANNELS and all 0.SIMPLE CHANNELS do not have pro-
trusions. Note! Make sure the back cover is facing you.

. Push down firmly on the bind & de-binding handle (1) holding the covers and documents

vertical till you feel the handle will go no further.

Now pull up the bind & de-binding handle (1) to the open position, vertical.

Move the clamp lever (2) to the left completely to take out the bound documents.

If the documents are not clamped together firm enough, repeat the process 9 and 10. above
again.

You may remove binded documentation.




6 DE-BINDING WITH METALBIND

. Lift the binding handle(1) up to the open position.

. If fitted remove adjustable stop.

. Ensure the clamp lever(2) is completely to the left,open.

. Put the bound document flat on the equipment face down, back cover up.
. Push the bound document, channel against the back support,firmly.

. Open the bound document 5 to 6 pages from the back cover.

oV £ WN =

7. Fitthe right end of the wedge (5) blade edge towards
the channel, in the right hook (4) then place the left
end of the wedge into the left hook (4).

8. Move the clamp lever (2) to the right till you feel
some resistance, holding the lever.

9. Push down the binding handle (1) carefully, hol-
ding the clamp lever (2) at the same time, move the
handle (1) up and down at the same time move the
clamp lever (2) to the right carefully until the pages
are just loose enough to come out of the channel.

10. Lift the handle (1) up, release clamp lever (2) and re-
move the document together with the wedge, then
take the wedge out of the document carefully.

1. Make the planned changes to the document and
re-bind. The cover may be re-used (a maximum of

7 C-BIND SYSTEM three times).

Accessories for binding, measuring, de-binding covers of the (-Bind system.

+ Channel width selecting tool (6)

- 0.CB Insert for Atlas 190. for binding (-Bind covers, two part kit for all covers (dig.1)

- 0.(B Debinding tool for Atlas 190 - de-binding wedge (dig.2) and AA cover de-binding jig tool (dig.3)

dig. 1 dig. 3
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1. Using the channel width selecting tool (6), measure the thickness of the documents
without the cover or choose the appropriate cover from the chart below.

Sheet binding chart for the (-Bind system.
Measure the thickness of the sheets to be bound,
without covers. Select appropriate cover using the
chart above. Then use the same binding procedure

as Metalbind (see chapter 5).

AA soft cover 15-40
hard cover 20-40

41-90

A

B 91-120
C 121-145
D

14,6-185

2. Documents to bind must have a minimum thickness of 1.8 mm, thinner must be bound
using a filler strip called 0.Filling Sticky from OPUS, these increase the thickness

for binding. Before binding (-BIND covers remove the Metalbind binding bar (8) with

ruler and insert the 0.CB Insert for Atlas 190 binding bar, see (dig.1).

3. To de-bind (-BIND cover use 0.CB de-binding wedge for Atlas 190 (Dig.2).

Important! The AA cover de-binding jig tool included in the (0.CB Debinding Tool for
Atlas 190) should be fitted on the spine edge of AA cover before debinding.

4. Follow the same binding and de-binding methods as in Metalbind, chapters 5 and 6.
While binding or de-binding with (-Bind System, front or back of cover may face you.

8 TECHNICAL DATA

* Binds and de-binds up to 190 sheets* = 380 pages **
* Dimensions: H-180 x W-435 x D-320 mm

* Net weight: 16.1 kg

* Gross weight: 18.5 kg

* Tested on 80 g/m? paper
** Printed each side
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SPIS TRESCI:

1 System METALBIND
2 Opis urzadzenia

Bindowanie METALBIND
Debindowanie METALBIND
System C-BIND

Dane techniczne

Zasady bezpieczenstwa
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4 Przygotowanie
urzadzenia do pracy

1 sysTeM MeTALBIND [Tt bind’

Urzadzenie bindujace Atlas 190 jest przeznaczone do oprawiania dokumentacji
(bindowania) przy uzyciu oktadek i kanatéw wykonanych w systemie Metalbind.
Bindowanie polega na zaciskaniu pliku kartek wraz z oktadkami od zewnatrz
przez metalowy kanat.

Metalbind
3
1
4
5
2

6
Oktadki oraz kartki sg przytrzymywane przez kanat, co czyni METALBIND
najtrwalszym systemem bindowania.

1 - tylna $ciana kanatu jest pochylona aby przytrzymywac oktadki i kartki dokumentacji

2 - kanat jest wykoriczony elegancka okleing

3 - specjalny ksztatt kanatu zapewnia perfekcyjny wyglad dokumentacji

4 - strony nie ulegajg uszkodzeniu

5 - przednia $ciana nie ulega deformacji

6 - ogranicznik kanatu - specjalne ograniczniki utatwiajace doktadne wycentrowanie dokumentéw
wraz z oktadkami, jak réwniez uniemozliwiajace przemieszczanie sie stron dokumentacji
wzdtuz kanatu
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2 OPIS URZADZENIA

ramie urzadzenia

uchwyt regulujgcy rozwarcie szczek
szczelina bindujgca

- zaczep

klin debindujacy

przyrzad doboru rozmiaru kanatu/oktadki
magnetyczna wktadka prowadzaca
wktadka prowadzgco - bindujaca
9 - ogranicznik

10 - ruchomy ogranicznik

1 - patak

o~N Ul £ W N =
1

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

- przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczeristwa, zaleceniami
producenta i instrukcja obstugi

- instrukcje te nalezy zachowac i korzystac z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
obstugi urzadzenia

+ urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia i kurzem

+ urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci

+ urzadzenie nalezy ustawic na stabilnej powierzchni o odpowiedniej wytrzymatosci

+ w trakcie zaciskania nie wktadac rak do szczeliny bindujacej!

+ zachowac ostroznosc przy przenoszeniu urzadzenia.

+ mozliwos$¢ wysuniecia sie elementéw ze schowka

+ nalezy uwazac na ostre krawedzie klina debindujacego

+ nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw niz okreslone w instrukeji obstugi



+ nalezy kontrolowa¢ sprawnos¢ urzadzenia.

« w przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy, nalezy skontaktowac
sie z serwisem

* urzgdzenie jest przeznaczone wytgcznie do pracy w pomieszczeniach zamknietych

+ urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogdlnymi zasadami BHP

+ wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona.

L PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

Po wyjeciu urzadzenia z opakowania, za pomocg zataczonych kluczy imbusowych przykrec
Srubami patak (11) do podpory debindujacej oraz solidnie przykre¢ ramig urzadzenia (1) do
obudowy.

Do urzadzenia dotgczone s3 dwie wktadki:

- magnetyczna wktadka prowadzaca (7) (znajduje sie na szczelinie bindujacej (3)
- wktadka prowadzaco-bindujaca (8) (znajduje sie w schowku z boku urzadzenia razem
z klinem debindujacym)

Pot6z odpowiednigwktadke prowadzgco-bindujaca przy tylnej scianie szczeliny bindujacej
(3) wraz zmagnetyczng wktadka prowadzaca (7). Prawidtowe utozenie wktadek pokazuje
przekréj poprzeczny na rysunku w rozdziale pigtym (BINDOWANIE METALBIND).

Urzadzenie jest gotowe do pracy.
5 BINDOWANIE METALBIND

1.Przy pomocy przyrzadu lub ponizszej tabeli dobierz rozmiar kanatu.

10 - 31 10 - 33 10 - 34 10 - 38
7 32 - 60 34 - 63 35 - 63 39 - 67
10 61 - 89 6L - 92 6L - 92 68 - 97
13 90 - 118 93 - 121 93 - 121 98 - 126
16 19 - 148 122 - 150 122 -150 127 - 155
20 149-186 151 - 189 151 - 190 156 - 190

TIKIT — oktadka twarda/plik kartek/oktadka twarda

T/IkIP — oktadka twardalplik kartek/oktadka przezroczysta
M/kIM - oktadka miekka/plik kartek/oktadka migkka
B/kIB — plik kartek zbindowany jedynie za pomocg kanatu
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7 - magnetyczna wktadka Uwaga!

prowadzaca Oprawiana dokumentacja musi miec
8 - wktadka prowadzaco-bindujaca grubos¢ co najmniej 1,8 mm (razem
12 - szczeka bindujaca z oktadka). Jesli dokumentacja jest cien-
(dociska prosta cianke kanatu) sza, koniecznie uzyj paskéw wypetnia-

jacych (np. O-Filling Sticky dostepnych
w ofercie OPUS) tak, aby zwigkszy¢ grubos¢
oprawianych dokumentéw.

13 - kanat

2. Upewnij sie, ze w szczelinie bindujacej znajduja sie odpowiednio utozone wktadki, patrz

rozdziat czwarty (PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY).

. Podnie$ ramie urzadzenia (1) maksymalnie do gory.

. Przesun uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) maksymalnie w lewo.

5. Pomiedzy wktadke (8) i szczeke (12) wtéz kanat, a nastepnie dosuni go maksymalnie w
prawo do ogranicznika (9). W przypadku kanatéw mniejszych niz Ay nalezy zastosowac
ogranicznik ruchomy (10). Pozycje ogranicznika ruchomego okreSlamy przy pomocy po-
dziatki na wktadce (8), pozycja = potowie dtugosci kanatu.

Uwaga! ograniczniki ruchome stosowac tylko w przypadku kanatéw mniejszych niz Ag.
Przed rozpoczeciem procesu debindowania ograniczniki nalezy sciggnac.

6. Uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) przesun w prawo az poczujesz opor.

7. Wyréwnany plik kartek wt6z miedzy oktadki i zwr6¢ uwage, aby kartki byty wycentrowa-
ne wzgledem brzegéw oktadek. W niektérych kanatach znajduja sie ograniczniki, ktére
uniemozliwiajg przemieszczanie sie papieru wzdtuz kanatu. W tym wypadku nalezy wté-
zy¢ plik kartek pomiedzy tymi ogranicznikami.

8. Tak przygotowane pliki kartek wraz z oktadkami wt6z do kanatu (13) znajdujacego sie
w szczelinie bindujacej (3), a nastepnie przesun w prawo uchwyt regulujacy rozwarcie
szczek (2), az poczujesz opor.

Uwaga! Upewnij sig, ze tylna oktadka znajduje si¢ przodem do ciebie.

= w

9. Opusc ramie (1) w dét.
10. Podnies ramie (1), a uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) przesun w lewo.

Uwaga! W niektorych przypadkach (np. zbyt duzy rozmiar kanatu w stosunku do ilosci
oprawianych kartek) moze si¢ okazac, ze kanat nie zostat prawidtowo zacisniety ( jest zbyt
luZny). W takiej sytuacji przesun uchwyt regulujacy rozwarcie szczek (2) w prawo, az poczujesz
opor i powtoérz punkty 9 i 10.

1. Wyciggnij zbindowany dokument.



6 DEBINDOWANIE METALBIND

1. Potéz dokument na maszynie tak, aby tylna oktadka znajdowata sie na gorze.

2. Patak (11) odsuri maksymalnie do tytu i zdemontuj ogranicznik ruchomy (10) (jesli
nie zostat juz wczesniej usuniety).

3. Podnie$ ramig urzadzenia (1).

4. 0twdrz dokument kilka milimetréw od tylnej oktadki.

5. Wsun prawy koniec klina debindujacego (5) w prawy zaczep debindujacy (4).
S'cigta krawedz klina (5) musi by¢ skierowana w strone grzbietu dokumentu.

6. Przenies lewy koniec klina debindujacego (5) ponad lewymzaczepem (4), a na-
stepnie zamocuj gowzaczepie.

Przesun uchwyt (2) maksymalnie w prawo, az
napotka na opor.
. Pchnij ramie bindownicy (1) w dét jednoczesnie
druga reka przytrzymujac uchwyt
regulujgcy rozwarcie szczek (2). Po podniesieniu
ramienia (1) za pomoca uchwytu (2) zredukuj
powstaty luz, a nastepnie kilkakrotnie
powtdrz czynnosé.
9. Ramie urzadzenia (1) podnies do gory.
. Zdejmij klin z zaczepéw debindujacych (1)
i delikatnie wyciagnij kanat z oktadki.
. Dokonaj zaplanowanych zmian w dokumentacji.
Do ponownej oprawy mozesz uzyc tych
7 SYSTEM C-BIND samych oktadek i kanatu (maksymalnie trzy razy).

Urzadzenie bindujace Atlas 190 moze réwniez oprawia¢ dokumentacje w systemie C-BIND.

Akcesoria umozliwiajgce bindowanie i debindowanie oktadek systemu C-BIND:

- przyrzad doboru rozmiaru oktadki/kanatu (6)

- wktadka bindujaca - rys.1(do nabycia osobno jako 0.CB Insert for Atlas 190)

- klin debindujacy do oktadek C-BIND - rys.2 (do nabycia osobno wraz z naktadka
dla oktadek AA - rys. 3 w zestawie 0.CB Debinding Tool for Atlas 190)

rys. 1 rys. 3

Przed rozpoczeciem bindowania C-Bind wyciagnij wktadki (7) i (8). Na kotki znajdujace sie
na tylnej Sciance natdz wktadke bindujgca 0.CB INSERT for Atlas 190 (rys.1)
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1. Przy pomocy przyrzadu lub ponizszej tabeli dobierz rozmiar oktadki.

AA oktadka miekka 15-40
oktadka twarda 20-40
A 11-90
B 91-120
C 121-145
D 14,6-185

2. Oprawiana dokumentacja musi mie¢ grubosc¢ co najmniej 1,8 mm. Jesli dokumen-
tacja jest cierisza, koniecznie uzyj paskow wypetniajgcych (np. 0-Filling Sticky
dostepnych w ofercie OPUS), tak aby zwigkszy¢ grubos¢ oprawianych dokumentdw.

3. Do debindowania nalezy uzy¢ klinu debindujacego do oktadek C-BIND (rys.2).

Uwaga! W przypadku debindowania oktadek w rozmiarze AA zastosuj specjalng naktadke
(znajdujaca sie w zestawie 0.CB Debinding Tool for Atlas 190), kt6ra nalezy wtozy¢ na
grzbiet oprawionej dokumentagji (rys.3).

4. Bindowanie i debindowanie oktadek systemu C-BIND odbywa sie analogicznie do syste-

mu Metalbind. Podczas bindowania i debindowania oktadka moze znajdowac sie przo-
dem lub tytem do Ciebie, utozenie klina nie ma znaczenia (jest symetryczny).

8 DANE TECHNICZNE

+ maks i10S€ 0prawianych KarteK.....ouiuneniiiiie e e e e e e eaas 190*
* waga netto (z wktadka, ogranicznikami formatu, klinem deb., przymiarem, wktadkami coverguide) .....coueeuennen. 16,1 kg
R Y- W o LT 1 (o TP 18,5 kg
S WYMHATY (W X S X G) eerrnerrnerrneruneennertnerserteersersnessessnessessnessessnesrenssnes 180 X 435 X 320 mm

*proby wykonano na papierze o gramaturze 80 g/m?



OPUS

KARTA GWARANCYJNA

program

na sprzedang
WANIUI e
MASZYNE: ceeeeceeeseeesineeeseeesaessneeesnaeennne

nr fabryczny:

SERWIS 72h

OPUS wykona naprawe serwisowa Twojego urzadzenia w rekordowym czasie 72
godzin! Czas liczymy od momentu dostarczenia do serwisu maszyny przez firme
kurierska DHL, do momentu zwrocenia naprawionej maszyny kurierowi.
Koszt transportu urzadzenia w obie strony ponosi OPUS.*

* Aby skorzystac ze specjalnej oferty SERVICE 72 konieczne jest wystanie przez klienta urzadzenia w oryginalnym
opakowaniu. Karta gwarancyjna powinna by¢ kompletna i prawidtowo wypetniona z czytelng data, pieczatka, podpisem
sprzedawcy oraz kopig dokumentu sprzedazy. Oferta dotyczy maszyn w cenie zakupu do 1900 PLN netto.

Firma OPUS ma przyjemnos¢ udzielié:

2 - letniej gwarancji na wszystkie urzadzenia OPUS i niszczarki EBA
5 -letniej gwarancji na niszczarki IDEAL (do modelu 2503cc)
Dozywotniej gwarancji na noze tnace w niszczarkach IDEAL i EBA
(za wyjatkiem niszczarek: shredcat, micro-cut, super micro-cut, wysokowydajnych oraz
OMD i HDP

- B

_ _

podpis sprzedawcy pieczatka firmowa




a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

WARUNKI GWARANCIJI

. Punktem serwisowym dla produktéw i towaréw OPUS objetych niniejsza gwarancja jest serwis

firmy OPUS Sp. z 0.0. w Gliwicach , ul. Toruiska 8.

. Gwarancja dotyczy towaréw zakupionych w Polsce i jest wazna wytacznie na terytorium

Rzeczpospolitej Polskiej.

. Przez naprawe gwarancyjna rozumie sie wykonanie przez punkt serwisowy czynnosci specja-

listycznych, wiasciwych dla usuniecia wady objetej gwarancjg. Naprawa gwarancyjna nie obej-
muje czynno$ci przewidzianych do wykonania przez uzytkownika we wtasnym zakresie i na
wiasny koszt, ktére opisane sg w instrukgcji obstugi urzadzenia.

. Gwarancja uznawana jest tylko w przypadku, gdy karta gwarancyjna bedzie kompletnie

i prawidtowo wypetniona z czytelng data, pieczatka, podpisem sprzedawcy oraz kopig
dokumentu sprzedazy. Zalecane jest oryginalne opakowanie. W przypadku jego braku OPUS nie
ponosi odpowiedzialnoSci za ewentualne uszkodzenia urzadzenia podczas transportu.
Niespetnienie ktéregokolwiek z warunkéw daje prawo do odmowy wykonania naprawy
gwarancyjnej. W razie utraty karty gwarancyjnej duplikaty nie bedg wydawane.

. Firma OPUS zobowiazuje sie usung¢ ewentualne uszkodzenia w terminie 14 dni roboczych od

daty dostarczenia urzadzenia do serwisu. Deklarujemy wykonanie naprawy urzadzehn w cenie
zakupu ponizej 1900 PLN netto w ciggu 72 godzin -program ,Serwis 72 h” - warunki
programu na pierwszej stronie.

. W przypadkach szczegblnych i uzasadnionych termin naprawy moze ulec wydtuzeniu.

. W okresie gwarancyjnym zapewnia sie uzytkownikowi bezptatne usuwanie uszkodzen wynikaja-

cych z wad fabrycznych (wady materiatowe, btedy montazowe) wraz z wymiang czesci.

. Na wszystkie nowe czesci i podzespoty, wymienione w trakcie naprawy przystuguje gwarancja,

ktorej okres wynosi 12 miesiecy od dnia ich montazu.

. Gwarancja nie obejmuje czynnosSci konserwacyjnych (np. czyszczenia nozy w niszczarkach,

watkéw w laminatorach) oraz uszkodzen powstatych w wyniku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi (w przypadku braku instrukcji obstugi w opakowaniu
urzadzenia klient dokona pisemnego zgtoszenia tego faktu gwarantowi do 7 dni od daty zakupu
w celu niezwtocznego uzupetnienia tego braku przez OPUS),

niewtasciwej konserwacji i przechowywania urzadzenia,

uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

naturalnego zuzycia: watkéw i rolek prowadzgcych w laminatorach, niszczarkach i falcerkach;
sprezyn w bindownicach oraz stepienia nozy tnacych w bindownicach, niszczarkach,
obcinarkach i gilotynach,

dziatania sit zewnetrznych (przepiecia w sieci, wytadowania atmosferyczne, itp.),

dostania sie przedmiotéw obcych do wnetrza urzadzenia oraz dziatania korozji, wilgoci, pytow,
celowego uszkodzenia sprzetu.



10. Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zatarcia lub zniszczenia oznaczen typu i numeru fabrycznego,

b) zerwania plomb i zabezpieczen fabrycznych oraz oznaczen gwaranta,

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika, powodujgcych trwate pogorszenie jakoSci urzadzenia
(m. in. przekraczania dopuszczalnego czasu pracy urzadzen, przekraczania parametréw
stosowanych materiatéw, pracy urzadzen w warunkach niedostosowanych do wymagan
opisanych w instrukcji obstugi),

d) ingerencji serwisowej 0séb nieupowaznionych,

e) korzystania z niewtasciwych materiatow eksploatacyjnych (m. in. przycinanej folii laminacyjnej),

f) niewfasciwych parametréw zasilania,

g) samowolnego dokonywania zmian wpiséw w karcie gwarancyjnej.

11.0kres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy w serwisie OPUS (transport
do i z serwisu nie jest wliczany w czas, o ktéry przedituza sie obowigzywanie gwarancji).

12. Wszelkie koszty zwigzane z nieuzasadnionym dostarczeniem urzadzenia do naprawy
lub wezwaniem serwisu ponosi Kupujacy.

13. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wytacza, nie ogranicza, ani nie zawiesza
uprawnien Kupujacego, wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

Piecze¢ punktu sprzedazy

serws: ~ ]

OPUS Sp. z o.0.

44-122 Gliwice, Torunska 8
tel. +32/ 420 12 55

fax. +32/ 231 12 29

** wypetnia sprzedawca w przypadku innych uzgodnien

18/11/2014



REJESTRACJA NAPRAW

L.p.

Data
przyjecia

Data
wykonania

Opis
naprawy

Pieczec
i podpis serwisu

Urzadzenia prosimy dostarczaé:

do punktéw sprzedazy, w ktérych zakupiono maszyne lub bezposrednio do serwisu:
OPUS Sp. z 0.0., 44 - 122 Gliwice, ul. Torunska 8







